ROBACOAT IT

Gtowice powierzchniowe Hot Melt
Precyzyjne | Skuteczne | Elastyczne
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WYSOKIEJ JAKOSCI NANOSZENIE POWIERZCHNIOWE Z
PRECYZYJNYM ODRYWANIEM | OSTROSCIA KRAWED/ZI

Gtowice powierzchniowe z serii RobaCoat IT sg
przeznaczone przede wszystkim do powleka-
nia przerywanego i nadajg sie szczegblnie do
zastosowan w przemysle poligraficznym i opa-
kowaniowym.

Precyzyjne i rownomierne powlekanie
RobaCoat IT charakteryzuje sie rownomierna
powtoka od poczatku do konca. Precyzyjne
wtasciwosci odcinania i wyjatkowo precyzyjna
ostroS¢ krawedzi sg zapewnione nawet przy
duzych predkosciach produkeyjnych i krotkich
czasach przetaczania.

Efektywne w eksploataciji i utrzymaniu

W  celu elastycznego montazu  dysze
powierzchniowg, ktéra jest zamontowana
z przodu gtowicy powierzchniowej, mozna

zamontowac obrocong o 180°. Opcjonalne za-
wieszenie ze skalowanymi opcjami regulacji za-
pewnia tatwe pozycjonowanie do podtoza. Pre-
cyzyjna regulacja moze by przeprowadzona w
trakcie produkgji. Izolacja CoolTouch zmniejsza
emisje ciepta, a tym samym zapotrzebowanie na
energie. Zwieksza sie rowniez bezpieczenstwo
operatora. Wysoka odpornosc na zuzycie i zin-
tegrowany filtr sprawiajg, ze RobaCoat IT jest
wyjatkowo trwata i nie wymaga konserwacji.

DANE TECHNICZNE

Zakres temperatur

Cisnienie kleju

Klej

Lepkosc€ kleju

CzestotliwoS€ przetaczania
Szeroko$¢ naktadania (maks.)

Elastyczny wyglad natozonej powtoki

Dzieki RobaCoat IT mozna indywidualnie
sterowat poszczegblnymi segmentami dyszy,
czy to za pomoca zintegrowanego sterowania
naktadaniem, czy tez bezpoSrednio za pomoca
sterownika PLC. W potaczeniu z maskami wyglad
natozonej powtoki mozna elastycznie i ekono-
micznie dostosowac do potrzeb produkcyjnych.
W ten sposob wyglad natozonej powtoki mozna
odtworzy¢ w dowolnym momencie.

Panstwa korzysci

* Rownomierne powlekanie od poczatku do
konca z precyzyjnym odrywaniem i ostroscia
krawedzi

* Wysokiej jakosci nanoszenie powierzchni przy
statej i dynamicznej predkosci maszyny

* katwe pozycjonowanie do podtoza, a
nastepnie precyzyjna regulacja podczas
biezacej produkcji

* Elastyczne dopasowanie naktadanej powtoki
dzieki indywidualnemu sterowaniu poszcze-
gblnymi segmentami dyszy i technologia
maski

» Sterowanie za pomoca zintegrowanego ste-
rowania nanoszeniem lub bezposrednio przez
PLC

* Wyjatkowo trwate i niewymagajace konser-
wacji

od 20 do 200°C

maks. 100 bar

Kleje termoplastyczne

od 2000 do 10 000 mPas ™

125 Hz®@

RobaCoat IT 160: 160 mm / RobaCoat IT 240: 240 mm /

RobaCoat IT 360: 360 mm / RobaCoat IT 440: 440 mm /
RobaCoat IT 520: 520 mm

4 ms®
4 ms®

Minimalny czas powlekania
Minimalna przerwa
Napiecie zasilania czes¢ grzejna

230 VAC (EN60204), 50/60 Hz

Doskonata jakos¢ nanoszenia

Opcjonalne zawieszenie utatwia
pozycjonowanie

24 VDC,65W
od 3 do 6 bar, oczyszczony i nienaoliwiony
Okoto 0,46 ml na element zasilajacy / cykl (6 bar)

Napiecie zasilania zawor elektromagnetyczny
Zawor elektromagnetyczny

Sytuacja montazowa niezaleznie od
kierunku jazdy: Dysza obrotowa o

Zuzycie powietrza 180°

W przypadku klejow o wyzszej lepkosci wymagany jest test funkcjonalny.
@ W zaleznosci od Kleju, lepkosci, temperatury, czestotliwosci, ciSnienia, jakosci powietrza i skoku. Maksymalne obcigzenie ciagte
125 Hz.
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